	Название учебной дисциплины
	Технология машиностроения

	Код и название специальности
	6-05 0719-01Инженерно-педагогическая деятельность, профилизация: Машиностроение

	Курс изучения дисциплины
	3, 4

	Семестр изучения дисциплины
	6, 7

	Количество часов (всего/аудиторных)
	270/20 – заочная сокращенная форма получения образования

	Трудоемкость в зачетных единицах
	9

	Пререквизиты
	Материаловедение, Нормирование точности и технические измерения, Гидравлика и гидропневмопривод, Металлорежущие станки, Технологическая оснастка, Теория резания и режущий инструмент, Производственное обучение, Проектирование и изготовление заготовок.

	Краткое содержание учебной дисциплины
	Значение и история машиностроения, основные понятия и определения в технологии машиностроения. Технологичность конструкции машиностроительных изделий. Основы базирования и базы в машиностроении. Качество поверхностей деталей машин. Понятие о точности в машиностроении. Построение и расчеты технологических размерных цепей. Общие положения и задачи, решаемые при проектировании технологических процессов. Основные этапы проектирования единичного технологического процесса. Технико-экономическая эффективность технологических процессов. Технология изготовления корпусных деталей. Технология изготовления валов. Технология изготовления втулок, дисков и зубчатых колес. Технологии изготовления деталей, имеющих фасонные и сложные поверхности. Технология изготовления рычагов и вилок. Основы проектирования сборочных процессов. Прогрессивные и наукоемкие технологические методы изготовления деталей машин и перспективные направления дальнейшего развития технологии машиностроения.

	Результаты обучения (знать, уметь, иметь навык)
	В результате изучения учебной дисциплины студент должен

знать:

· основные особенности технологических методов получения качественных заготовок деталей машин;

· методы оценки технологичности конструкций деталей машин;

· способы определения типа и организационной формы производства изделий;

· расчет и проектирование процессов механообработки деталей, пути их механизации и автоматизации;

· способы контроля качества обрабатываемых деталей;

уметь:

· обосновывать решения по совершенствованию действующих (заводских) технологических процессов с целью повышения производительности труда, улучшения качества изделии и снижения себестоимости их изготовления;

· проектировать технологические процессы механообработки деталей средней сложности;

· выбирать основное и вспомогательное оборудование;

· определять технико-экономические показатели качества разрабатываемых технологических процессов;

· составлять технологическую документацию в соответствии с системой ЕСТД.

иметь навык:

· выбора маршрута обработки отдельных поверхностей и детали в целом с учетом требований чертежа детали, принятых заготовки и типа производства;

· оценки качества технологического процесса механической обработки и изготовленных деталей в производственных условиях.

	Формируемые компетенции
	УК-1. Владеть основами исследовательской деятельности, осуществлять поиск, анализ и синтез информации.

УК-5. Быть способным к саморазвитию и совершенствованию в профессиональной деятельности.

СК-5. Применять навыки проектирования технологических процессов.

СК-5.2. Анализировать и улучшать технологичность конструкций деталей машин, проектировать новые или совершенствовать действующие технологические процессы механической обработки и сборки машин (включая заготовительное производство), обеспечивающие требуемые технико-экономические показатели данных процессов.

СК-5.3. Использовать современные методы и средства повышения качества и производительности труда при проектировании технологических процессов механической обработки деталей машин, выбирать оптимальные модели металлорежущего оборудования, конструкции и материалы соответствующего режущего инструмента и технологической оснастки.

	Формы промежуточной аттестации
	Два экзамена, защита курсового проекта


