	Название учебной дисциплины
	Технологическая оснастка

	Код и название специальности
	6-05 0719-01Инженерно-педагогическая деятельность, профилизация: Машиностроение

	Курс изучения дисциплины
	3

	Семестр изучения дисциплины
	6

	Количество часов (всего/аудиторных)
	140/14

	Трудоемкость в зачетных единицах
	6

	Пререквизиты
	Физика, математика, информатика, нормирование точности и технические измерения, инженерная графика, детали машин, теоретическая механика, металлорежущие станки, теория резания и режущий инструмент

	Краткое содержание учебной дисциплины
	Основные понятия и определения технологической оснастки. Приспособления для крепления и фиксации режущегоинструмента.Базирование заготовок. Установка заготовок. Установочные и опорные элементы приспособлений. Зажимные элементы приспособлений. Элементы приспособлений для определения положения и направления инструментов. Корпуса приспособлений, делительные устройства, вспомогательные элементы и механизмы. Силовые приводы. Типы и конструктивные особенности приспособлений для станков различных групп. Методика проектирования и расчета станочных приспособлений. Способы установки и точного расположения приспособлений на станках.

	Результаты обучения (знать, уметь, иметь навык)
	В результате изучения дисциплины «Технологическая оснастка» студенты должны знать:
· основные понятия технологической оснастки;

· назначение и классификацию технологической оснастки и ее элементов; основные требования к конструкциям и элементам приспособлений, вспомогательного инструмента;

· основы стандартизации конструкций и элементов приспособлений, вспомогательного инструмента;

· принципы базирования заготовок в приспособлениях; технико-экономические факторы применения специальных, универсальных, универсально-сборных и других типов приспособлений;

· методику конструирования и расчета приспособлений; особенности конструирования приспособлений и вспомогательного инструмента для станков с ЧПУ;

уметь:

· выполнять расчеты точности и усилий зажима приспособлений;

· уметь на основании данных о типе производства и технических требований к технологической операции;

· выбирать типовые вспомогательный инструмент и универсальные приспособления;

· выбирать схему базирования детали, ее конструктивную реализацию; выбирать стандартные элементы конструкций узлов приспособлений; выполнять расчеты точности и усилий зажима приспособлений; производить расчеты элементарных зажимных механизмов и силовых приводов;

· проектировать несложные компоновки приспособления для различных видов обработки станочных приспособлений;

· применять типовые конструкции приспособлений и вспомогательного инструмента при проектировании технологических процессов механической обработки;

· самостоятельно пользоваться стандартами, справочной и другой нормативно-технической документацией;

· оценить эффективность работы приспособления, его состояние при эксплуатации;

иметь навык:

· выбора схемы базирования и закрепления заготовок в приспособлении, обеспечивающий погрешности установки;

· выбора конструктивных элементов приспособлений и вспомогательного инструмента;

· проектирования технологической оснастки для различных групп металлорежущих станков.

	Формируемые компетенции
	УК-1. Владеть основами исследовательской деятельности, осуществлять поиск, анализ и синтез информации.

УК-5. Быть способным к саморазвитию и совершенствованию в профессиональной деятельности.

СК-4. Применять навыки конструирования в машиностроении.

СК-4.2. Владеть методами проектирования и расчета технологической оснастки для различных групп металлорежущих станков.

	Формы промежуточной аттестации
	Экзамен, защита курсового проекта


